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machine further comprises a widened bore in which the 
piston is seated as rails or spacers are automatically 
released from the tubes and threaded into the piston 
grooves. 




Data supplied from the esp@cenet database - Woridwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=FR2679812&F=8 



2006/02/23 



@ Ri^PUBLIQUE FRANQMSE N° de publication : 2 679 812 

(d n'utiliser que pour les 
INSHTUT NATIONAL oommandes de reproduction) 

DE l-A PROPFUETE INDUSTRIELLE ^ 

N'' d'enregistrement national : 09751 

PARIS 

@lntCP:B23P19/04 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



(§) Date de d6pdt : 31.07.91. 
Priorite : 


© Demandeurfs) : FLOQUET hAONOPOUE Societe 
anonyme — FR. 


Date de la mise a disposition du public de la 
demande : 05.02.93 Bulletin 93/05. 


u2) Inventeur(s) : Fefeu Michel. Alain, Schreiber Alfred, 
Nwokoye Donatus, Okechukwu et Charton Francois, 
Georges. 


^g) LIsto des documents clti6s dans le rapport de 
recherche : Se reporter d la fin du pr&sent fascicule. 




^o) R^f^rences a d'autres documente natlonaux 
apparent6s : 


©Titula!re(s): 

@) Mandateire : Cabinet Plasseraud. 



Machine pour la pose automatlque de segmente sur des pistons. 

^in Cette machine est destinde d distribuer automatique- 
m^t des segments dans la gorge 9 d'un piston 8 de mo- 
teur, ces segments 6tant constitu^s de rails de raclage s6- 
par4s par des spacers ^lastiques 2. La pile 5 des spacers 2 
est enfil^e sur un tube-magasin 4 servant de si^ge au pis> 
ton 8 et prdsentant d son bord sup6rieur voisin de la gorqe 
9 un chanfrein 7. Ainsi. lorsque la but^e 11 remonte apres 
compression de la pile 5 entre elle et un poussoir 10. le 
spacer 2 glisse sur le chanfrein et se referme sur le piston 
8, dans la gorge 9. 

D'autres dispositions particulidres concement la separa- 
tion et la distribution des rails. 
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Machine pour la pose au-tomatlque de segments sur des 
pistons « 

La prSsente Invention conceme une machine pour 
5 la pose automatlgue de segments sur des pistons, en 
partlculler sur des pistons de moteurs & combustion 
Interne . 

II pourra s'aglr notamment^ mals non exclusi- 
vement, de segments racleurs de falble ^palsseur, 

10 constltuSs chacun de deux bagues fendues et plates 
pouvant falre 4/10&me mm d'Spalsseur, appelSes commu- 
n6ment "rails", et s6par6es par une bague-ressort fendue 
Sgalement, de conformation sp6clale, appelSe communfement 
"spacer", ces 616ments 6tant const itu6s d'un alllage 

15 d'acler et pouvant prSsenter, une fols superposes et 
places dans la gorge correspondante du piston, une 
dpalsseur totale de l*ordre de 2 mm. Le spacer Slastlque 
peut avoir dlf fSrentes configurations et comporter par 
exemple, du cdt6 radlalement IntSrleur, un Spaulement 

20 p6riph6rique ondul6, grace auquel ce spacer, par son 
elasticity radiale, exerce sur les deux rails une 
pression radiale vers I'exterieur, nScessalre ^ la 
realisation de l'6tanch61te autour du piston lorsqu'll 
est place dans son cylindre. 

25 Les figures 1^4 des desslns cl-annexes 

montrent a tltre d*exemple les elements const! tutlfs 
d'un tel segment racleur. 

La figure 1 montre un rail 1 en plan et la 
figure 2 un spacer egalement vu en plan, avec ses 

30 epaulements 3, la figure 3 etant une vue de prof 11 de ce 
spacer. La figure 4 montre en section transversale le 
segment racleur constltue par I'empllage de deux rails 1 
et d*un spacer 2, la partle radlalement exterieure de ce 
segment correspondant & la partle gauche de la figure. 

35 La falble epaisseur des rails et le profil partlculler 
du spacer font que leur pose dans les gorges des pistons 
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a S'tS assurte Jusqu*^ pr6sen*k de fayon manuelle. 

Le but de la prdsentie Invention est de rSsoudre 
les problSmes qui se pr6sentent lorsque I'on souhalte 
rSallser une machine de pose automatlque de tels 
5 segments • 

Spacers et rails 6tant de formes tr6s diff6ren- 
tes, comme on vient de le voir, la machine pr^sentera 
des dispositions sp6cifiques pour permettre leur 
introduction sSquentielle dans la gorge concem6e du 

10 piston, et ces dispositions, tant pour ce qui conceme 
les rails que pour ce qui conceme les spacers, pourront 
presenter un certain nombre de variantes* 

Pour ce qui est tout d'abord de la distribution 
des spacers, on pourra par exemple utillser une machine 

15 caract6ris6e en ce qu*elle comporte un tube-magasin 
creux comportant en bout un al&sage 61argi termind 4 
l'ext6rleur par un chanfrein et constituant un siSge 
pour un piston, de telle sorte que la gorge a garnir du 
piston se situe au voislnage dudit chanfrein, sur lequel 

20 tube est enfil6e une pile desdits spacers qui peut Stre 
couliss6e automatiquement et pas-S-pas sur le tube par 
un poussoir axialement mobile, et en ce qu'll est prSvu 
en outre, de 1' autre cStfe de ladite pile par rapport 
audit poussoir, et au voislnage du chanfrein pr6cit6, 

25 une but6e axialement mobile apte ^ occuper successive- 
ment deux positions axialement d6cal6es, ^ savoir une 
premiSre position pour laquelle elle bloque ladite pile 
de spacers entre elle et ledit poussoir, le dernier 
spacer de la pile, sur lequel elle s'appuie, 6tant alors 

30 en appui radial sur ledit chanfrein, et ixne seconde 
position pour laquelle cette butSe s*dcarte dudit 
dernier spacer, lui permettant ainsi de glisser sur 
ledit chanfrein et de pfenfetrer par resserrement radial 
dans la gorge correspondante dudit piston. 

35 De pr6f6rence, on pr6voit en outre que pour 

ladite deuxl&ne position de ladite butSe, ledit poussoir 
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est 6galemen1: 6cart6 de ladlte pile de spacers, pour 
permettre un l&ger dfeplacement de cette demiSre vers le 
bas, & I'excep-tlon du dernier spacer de sor-te & ne pas 
entraver ledlt resserrement radial dudlt demler spacer, 
5 d Introdulre dans la gorge concernSe du piston. 

On verra mleux plus bas, & la lecture de 
I'exemple de realisation, le mode op&catolre d'une 
machine alnsl congue. 

Pour ce qui est malntenant des rails, S amener 

10 dans la mSme gorge du piston de part et d' autre du 
spacer dont 11 vlent d'etre question, 11 est prSvu que 
la machine pourra se caractSrlser essentlellement en ce 
que pour la pose des rails dans ladlte gorge du piston, 
de part et d* autre du spacer pr6c6demment pos6, elle 

15 comporte un tube-magasln sur lequel est enfilfee une pile 
de rails reposant sur un poussolr, ledlt tube dtant 
mobile vertlcalement selon son axe, un ensemble de 
tlrolrs d encoches propres & coullsser dans une bolte 
fixe dans une direction perpendlculalre audit axe, et un 

20 ensemble de plnces mobiles & la fols dans la direction 
perpendlculalre audit axe et vertlcalement dans la 
direction de cet axe, ces pinces ayant pour f one t ion de 
pousser successivement lesdlts rails respectlvement dans 
les encoches des tlrolrs et de gulder ledlt piston vers 

25 le bas lorsque, aprds leur remontSe, ces plnces permet- 
tent auxdlts rails d^Stre libSrSs desdits tlrolrs et de 
pSnStrer dans ladlte gorge du piston. 

Avantageusement, la machine pourra encore se 
caract6riser en ce que lesdlts tlrolrs prfesentent. Juste 

30 en avant desdites encoches, des seuils inclines compri- 
mant l&gdrement les rails radialement vers I'lntdrieur 
lors des. mouvements de mont6e dudlt tube-magasin, 
lesdites encoches dtant dSlimitSes par allleurs par des 
butees arretant lesdlts rails au niveau desdites 

35 encoches. 

On verra plus pr^cisSment plus bas comment une 
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■telle machine peut ^tre consitu^e^ avec d'autres 
cLlspos±t:±ons possibles et variant:es. 

Tous ces modes d' execution de l*inven1:ion vont 
main-tenant &tr& ddcrits a titre d*exemples nullemen-t 
5 limi-tatifs avec r&f&rence aux autres figures du dessin 
annex6 dans leguel : 

- les figures 5a A 5e montrent: sch&natiquement, 
en demi-coupes axiales, les differences phases de 
" fonctionnement: de la machine^ pour la pose d'un spacer 
10 dans une gorge de piston ; 

les figures 6a & 6f montrent schdmatiguement 
en demi -coupes axiales, les diffSrentes phases de fonc- 
tionnement: de la machine, pour la pose de deux rails, de 
part et d' autre du spacer dej^ pos6, dans ladite gorge ; 
15 - les figures 7a ^ 7f repr^sentent sch6matique- 

ment en demi-coupes axiales, un autre systeme de separa- 
tion et de distribution de spacers dans un autre type de 
machine conforme & 1* invention ; 

les figures 8a & 8c d^crivent schSmatiquement 
20 le mode de distribution des rails ; et 

les figures 9 ^ 15 repr^sentent les diffe- 
rences phases de fonctionnement de la machine, dans des 
vues schSmatigues • 

Sur les figures 5a d 5e on a reference en 4 un 
25 tube-magasin creux et en 5 une pile de spacers analogues 
& ceux des figures 2 et 3, ces spacers 6tant eiastique- 
ment distendus du fait de leur engagement sur un tube de 
diamdtre 16g^rement sup6rieur ^ leur diamfetre au repos. 
Le tube 4 comporte ^ son extr^mite sup^rieure un al6sage 
30 eiargi 6 termini d l'ext6rieur par un chanfrein 7 et 
constituant un si^ge pour un piston 8« La profondeur de 
l*alSsage 6 est telle que le flanc infSrieur de la gorge 
& gamir 9 du piston une fois mis en place se trouve au 
niveau du bord supSrieur de cet al&sage. La machine 
35 comporte en outre un poussoir annulaire et axialement 
mobile 10 engage sur le tube 4 au-dessous de la pile 5, 
et une butSe egalement annulaire et axialement mobile 
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11, d±spos6e au-dessus de ladlte pile. 

Cecl S-tant:, dans la posl1:lon Inl-tlale de la 
figure 5a, on voll: que le poussolr 10 el: la bu-tte 11 
sont 6cart6s de la pile 5 des spacers, la but6e 6tant; 
dans sa position basse (dl-te plus haut '*prem±dre 
position"). Un piston 8 est mis en place dans I'al&sage 
6, puis le poussoir 10 est sollicitfe vers le haut pour 
presser la pile 5 entre lui et la but&e 11 • Le spacer 
sup&rieur 2 est alors en appui radial sur le chanfrein 7 , 
(figure 5b). Le poussoir 10 est alors redescendu pour 
que la pile 5 ne bloque pas le spacer supdrieur 2, 
compte tenu du profil ondule des spacers et de leurs 
Spaulements (figure 5c )• 

Ensuite la but&e 11 est amen&e dans sa position 
haute (seconde position), ce qui permet au spacer 2 en 
appui radial sur le chanfrein 7 de glisser vers le haut 
sur celui-ci, du fait de son effet de ressort, et de 
p&i&trer dans la gorge correspondante 9 du piston 8 
(figure 5d)* Tous ces mouvements sent bien entendu 
assures automatiquement et aussi rapidement que 
possible. 

Enfin la but6e 11 est redescendue dans sa 
premi&re position, le piston 8 est enlevd pour aller au 
poste de pose des rails 1 (figure 5e), et I'on retrouve 
l*6tat initial de la figure 5a. 

Sur les figures 6a & 6f on a represents la 
partie de la machine qui est destinSe S poser les rails 
1 de part et d* autre du spacer 2 dSJa pos6 dans la gorge 
9 du piston 8. 

Cette partie de la machine comporte : un tube- 
magasin creux 13 mobile verticalement selon son axe 14, 
et Sgalement en rotation autour de cet axe, ce tube 
etant agencS pour assurer le positionnement axial du 
piston 8 ; une boite fixe 15 dans laquelle peuvent cou- 
lisser un certain nombre de tiroirs 16 (au moins deux) ; 
et un certain nombre de pinces expansibles 17 (au moins 
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deux) pouvant se dfeplacer ^ la fols axlalement: et per- 
pendlculalrement: 4 I'axe 14, ces plnces 17 Stant agen- 
cies pour assurer l*ouverture et la llb6ra1:±on des rails 
1, et: pour assurer egalement le centrage du piston 8. 
5 Une pile 12 de rails 1 fetant enfilfes sans 

contrain-te sur le tube-magasin 13 et 6tant portfes par un 
poussoir 18, le fonctionnement de ce syst&me est le 
suivant : 

les tiroirs 16 avancent vers, 1 'axe 14, de 

10 mime que les pinces 17, qui ont 6galement un mouvement 
de descente (figure 6a). Le tube-magasin 13 et son 
poussoir 18 montent, amenant la pile 12 des rails dans 
la position representee 4 la figure 6b. On volt que le 
rail sup6rieur 1 de la pile 12 pen^tre dans une premiere 

15 encoche 19 du tiroir 16, apris avoir franchi un seuil 
incline 20 de ce tiroir (en Stent momentan&nent 
comprime), et avoir 6tS arrets par une butee 21 de ce 
dernier. Ensuite le tube-magasin 13 et son poussoir 18 
descendent (figure 6c), et le tube-magasin pivote de 

20 180* sur son axe 14 pour que la fente du rail 1 suivant 
se trouve diametralement opposSe ^ celle du rail 
precedent, etant donne que dans la pile 12 les fentes 
des rails sont en principe toutes alignees. 

Ensuite le tube-magasin et son poussoir remon- 

25 tent (figure 6d) et la meme operation que celle de la 
figure 6b se reproduit pour le rail 1 suivant de la pile 
(seconde encoche 22 du tiroir, seuil incline 23, butSe 
24, le tout fonctionnant de la meme fagon). Le tiroir 
est ainsi equipe de deux rails 1. Le tube-magasin et son 

30 poussoir redescendent alors e nouveau, et les pinces 17 
reculent, de mSme que les tiroirs 16, pour enf oncer les 
rails 1 dans les encoches 19 et 22 des tiroirs (figure 
6e). Ensuite de quoi, il suffit de faire descendre le 
piston 8, gruide par les pinces 17, Jusqu'S mise en butee 

35 sur le sommet du tube-magasin 13, puis de faire penetrer 
les deux rails 1 dans la gorge 9, de part et d' autre du 
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rail 2 pr6c6deinment pos6 (figure 6f). Pour ce faire il 
suffit de faire remonter les pinces 17, ce qui lib&re 
les rails des tiroirs et les laisse p6n6t:rer dans la 
gorge 9. 

5 On va d6crire main-tenant une machine complete 

mettant en oeuvre soit certaines des dispositions qui 
viennent d^^tre d^critzes^ notamment pour les spacers, 
soit d'autres dispositions, en particulier pour 
ef f ectuer la pose des rails . 
10 Le principe g&i6ral de cette machine reside dans 

le fait qu*elle comporte principalement : 

- un syst&ne d' alimentation constituS de deux 
distributeurs pour les rails 1, avec separation et 
alimentation simultanfees, et d'un distributeur pour le 

15 spacer 2, avec separation en amont de 1 ' alimentation, 
1 * alimentation s'effectuant en temps masqu6 ; 

- une bolte fixe B pour la reception des 
Sl&nents de segment et du piston, comportant des loge- 
ments 1 rdceptionnant les Sl&nents 1 et 2 du segment et 

20 assurant leur positionnement avant montage avec I'aide 
de butfees coulissantes, des tiroirs t 6tant pr6vus pour 
chaque eiSment ; 

un systSme de pinces expansibles et coulis- 
santes 47 assurant I'ouverture et la liberation des 

25 ei&nents 1, 2 du segment ainsi que le centrage du piston 
8 ; et 

- un plateau coulissant 60 assurant les 
positionnements successifs du piston 8 lors de la 
liberation de chaque element de segment 1, 2 dans la 

30 gorge 9 du piston, 

II peut y avoir par exemple quatre pinces 
expansibles, trois logements 1 et quatre tiroirs t pour 
chaque eiSment 2, li ou l2- 

Avec reference aux figures 7a ^ 7f , on va 
35 d6crire tout d'abord le systSme de separation et de 
distribution des spacers 2. 
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La s&paratlon du dernier spacer 2 d*une pile 35 
s*e££ectue grace aux 6l6men1:s sulvan1:s : un tube-magasln 
34 sur lequel sont: enfll6s les spacers 2 ; une bu1:6e 
annulalre fixe 41 assurant le posltlonnement: du spacer 
5 d ' ex1:rdnilt:6 2 ; et: un poussolr 40 mobile axlalement: le 
long du -tube 34 (par analogle avec le syst^e des 
figures 5a S 5e, on a donn6 les m^es rfefferences, 
augment:6es de 30, aux organes analogues - sauf aux 
spacers 2 ) • 

10 Pour la dls-trlbutlon des spacers 2 dans la bolte 

B prdcltSe (qui sera vue plus bas), le sys-bSme compor-be 
une plate* forme P de rSception du spacer 2 aprds 
separation, et un pousseur p« 

Le fonctionnement du dispositif est le suivant : 

15 l^etat initial 6tant celui de la figure 7a, le 

poussolr 40 descend et pousse la pile 35 des spacers 
centre la but&e fixe 41 (figure 7b). Le poussolr 40 
remonte (figure 7c )• 

Le tube-magasin 34 monte, ce qui libSre le 

20 dernier spacer 2, qui tombe sur la plate- forme P ; le 
pousseur p I'introduit dans la bolte (figure 7d). 
Ensuite le t\ibe 34 redescend (figure 7e) et I'on 
retrouve (figure 7f) la position de la figure 7 (b). Le 
processus se rdp&te ensuite de la mSme manidre pour les 

25 spacers suivants. 

Pour la distribution des rails 1, on utilise 
deux tubes -magasins 43 (figures 8a & 8c) qui peuvent 
etre diamfetralement opposes par rapport au centre de la 
bolte B et sur lesquels les piles 42 de rails 1 sont 

30 enfil^es, sans aucune contrainte. Deux plates-formes P' 
resolvent le dernier rail 1, et celui-ci, & la partie 
inf6rieure de chacun des tubes-magasins 43, est mis en 
position par un pousseur p ' . A partir de 1 * 6tat initial 
de la figure 8a, le pousseur p' pousse le dernier rail 1 

35 dans la boite B (figure 8b) puis le rail 1 suivant 
descend par gravitfe sur la plate-forme P' (figure 8c). 
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II est a noter que la gorge 9 supSrleure du 
piston 8 6tant chanfre±n6e & sa partle Inferleure, 11 
convlendra d' observer I'ordre sulvant pour 1' Introduc- 
tion des 616ments 1 et 2 du segment : spacer 2, rail 4 
5 supferleur (au-dessus du spacer), rail ±2 Infferleur 
(au-dessous du spacer). Par suite, on dispose les trols 
616ments pr^cltfes comme suit dans la bolte B : spacer 2 
en haut, rail Ij^ superleur au milieu, rail I2 lnf6rleur 
en bas. 

10 Cecl 6tant, le fonctlonnement gSnSral de la 

machine va Stre d6crlt cl-dessous avec rSfference aux 
figures 9 a 15. 

Sur toutes ces figures, le piston a toujours 6t6 
reference en 8, et la gorge & gamlr d'un segment en 9* 
15 Les quatre plnces expanslbles et coullssantes ont 6t6 
r6f&renc6es 47 ; elles sont mobiles horlzontalement 
grSce & des vSrlns 62 eux-m^es dSplagables vertlcale- 
ment grace a des v6rlns 63. En 60 est r6f6renc6 un 
plateau coulissant propre Sl se dSplaciBr vertlcalement 
20 sous 1' action d'un v6rln 61. 

La figure 9 montre 1 ' alimentation de la boite B 
en 616ments 2, 1^^ et l2- Sur cette figure comme sur les 
figures sulvantes, la moltl6 gauche reprSsente I'Stat 
Initial des dlff6rentes parties mobiles, et la moltl6 
25 drolte leur 6tat final, qui i cheque fols const Itue 
l'6tat Initial de la phase de fonctlonnement sulvante. 
Dans I'fetat Initial de la figure 9, les trols 616ments 
2, Iq^ et I2 du segment sont sur leurs plates-formes 
respectlves de poussde P et P' ; les tlrolrs t sont 
fermfes, de m&ne que les plnces 47, qui sont alors en 
position basse. Le plateau 60 est ggalement en position 
basse, au-dessous des tlrolrs t. 

Les Elements 2, Ij^ et I2 sont pouss6s slmulta- 
n^ment dans la bolte B, les plnces 47 montent Jusqu'au 
niveau du spacer 2 et s'6cartent radlalement vers 
l'ext6rleur, alnsl que les tlrolrs t. Le plateau 60 
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monte jusqu'au niveau supSrieur de la bolte Ainsl les 
616ments 2, Ij^ et I2 sont dans leurs logemen^ts respec- 
tlfs 1 et sont expanses. De nouveaux 61&nents sont 
dlstrlbu&s, sur les plates-formes P et P'. 
5 Ensulte (figure 10) le piston 8 est descendu sur 

le plateau 60 et descend avec lu± (v6r±ns 61)^ guldd par 
les pinces 47. Le plateau 60 est arr^td pr6cis6nient dans 
une position pour laguelle sa gorge 9 vient au niveau du 
spacer 2* 

10 Les pinces 47 descendent (figure 11) jusqu'au- 

dessous du logement 1 sup6rieur^ ce qui permet 1' intro- 
duction automatique du spacer 2 dans la gorge 9. 

Les pinces 47 sont ensuite remontSes pour recen- 
trer le spacer 2 sur le piston 8 ; le plateau 60 est 

15 descendu et arrdt6 pr6cis6ment, ainsi que les pinces 47, 
dans une position pour laquelle le rail sup6rieur 1^^ 
peut Stre Iib6r6 dans la gorge 9 du piston, au-dessus du 
spacer 2 (figure 12). 

De mSme que prdcSdemment, les pinces 47 sont 

20 remontSes au-dessus du rail 1^ pour le recentrer, ainsi 
que le spacer 2, sur le piston 8, ensuite de quoi le 
plateau 60 est descendu, ainsi que les pinces 47, dans 
une position pour laquelle le second rail I2 peut etre 
Iib6r6 dans la gorge 9, au-dessous du spacer 2. Le 

25 segment complet est alors en place sur le piston 8 
(figure 13). 

Les pinces 47 sont encore une fois remont^es 
pour centrer ce segment sur le piston. On fait ensuite 
remonter le plateau 60 et le piston 8, et ce dernier, 

30 avec sa bielle, est 6vacu6. Dans cet 6tat final (moitife 
droite de la figure 14, les pinces 47 sont 6cart6es et 
en position haute, les tiroirs t sont mutuellement 
6cart6s. A partir de I'Stat initial de la figure 15, le 
plateau 60 et les pinces 47 sont redescendus, les pinces 

35 et les tiroirs t sont refermfis et I'on se retrouve dans 
l'6tat initial de la figure 9. 
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REVENDICATXONS 

1. Machine pour la pose automa'tlque de segment:s 
sur des pistons, en partlculier sur des pistons de 
moteurs S combustion Interne, pouvant s'aglr, notamment, 

5 de segments racleurs constltuds de deux bagues plates ou 
"rails" (1) 6paul6es, du cdt6 radlalement Int^rleur, par 
une bague-ressort ou "spacer" (2) interposfee entre 
elles, caract6rlsfee en ce qu'elle comporte, pour 
1 * Introduction desdlts spacers (2) dans une gorge (9) de 

10 piston, un tube-magasln creux (4) comportant en bout un 
alSsage dlargl (6) termlnS d l*ext&rleur par un 
chanfreln (7) et constltuant un sl&ge pour un piston 
(8), de telle sorte que la gorge (9) h gamlr du piston 
se situe au voisinage dudit chanfreln (7), sur lequel 

15 tube (4) est enfll^e une pile (5) desdlts spacers (2) 
qui peut etre couliss6e automatiquement et pas-^-pas sur 
le tube (4) par un poussolr axlalement mobile (10), et 
en ce qu*ll est prSvu en outre, de 1' autre cdt& de 
ladlte pile (5) par rapport audit poussolr (10), et au 

20 voisinage du chanfreln (7) pr6clt&, une butSe axlalement 
mobile (11) apte h occuper successlvement deux positions 
axlalement d6cal6es, ^ savoir une premiere position pour 
laquelle elle bloque ladlte pile (5) de spacers entre 
elle et ledit poussolr (10), le dernier spacer (2) de la 

25 pile, sur lequel elle s'appule, 6tant alors en appul 
radial sur ledlt chanfreln (7), et une seconde position 
pour laquelle cette butfee (11) s'6carte dudit dernier 
spacer (2), lui permettant ainsi de glisser sur ledit 
chanfreln (7) et de p^n^trer par resserrement radial 

30 dans la gorge ( 9 ) correspondeuite dudit piston ( 8 ) . 

2. Machine selon la revendlcatlon 1, caractSrl- 
s6e en ce que pour ladlte deuxldme position de ladlte 
butSe (11), ledlt poussolr (10) est dgalement Scartd de 
ladlte pile (5) de spacers, pour permettre un 16ger 

35 dfeplacement de cette dernidre vers le bas, ^ 1' exception 
du dernier spacer (2) de sorte ^ ne pas entraver ledit 
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resserrement radial dudit dernier spacer, & Introduire 
dans la gorge concernSe ( 9 ) du piston ( 8 ) . 

3. Machine selon la revendlca-tlon 1 ou 2, 
caract:6rls6e en ce que pour la pose des rails (1) dans 
ladltre gorge (9) du piston (8), de part et d* autre du 
spacer (2) prSc^demment pos6, elle comporte un tube- 
magasln (13) sur leguel est en£116e une pile (12) de 
rails (1) reposant sur un poussolr (18), ledlt tube 
6tant -mobile -vertlcalement selon son axe (14), un 
ensemble de tlrolrs (16) & encoches (19, 22) propres & 
coullsser dans une bolte fixe (15) dans une direction^ 
perpendlculalre audit axe (14), et un ensemble de plnces 
(17) mobiles k la fols dans la direction perpendlculalre 
audit axe (14) et vertlcalement dans la direction de cet 
axe, ces plnces ayant pour fonction de pousser successi- 
vement lesdlts rails (1) respectlvement dans les enco- 
ches (19, 22) des tlrolrs (16) et de gulder ledlt piston 
(8) vers le bas lorsgue, aprds leur remontSe, ces plnces 
permettent auxdlts rails (1) d'etre libSrSs desdlts 
tlrolrs (16) et de p6n6trer dans ladlte gorge (9) du 
piston* 

4^ Machine selon la revendlcatlon 3, caract6rl- 
s6e en ce que lesdlts tlrolrs (16) prdsentent. Juste en 
avant desdltes encoches (19, 22), des seulls Inclines 
(20, 23) comprlmant 16gSrement les rails (1) radlalement 
vers I'lnt^rieur lors des mouvements de mont^e dudit 
tube-magasln (13), lesdltes encoches 6tant d61imit6es 
par ailleurs par des but^es (21, 24) arrStant lesdlts 
rails au niveau desdltes encoches. 

5. Machine pour la pose automatlque de segments 
sur des pistons, en partlculler sur des pistons de 
moteurs & combustion Interne, caract6rls&e en oe qu'elle 
comporte : 

un systSme d ' alimentation constitu^ de deux 
distrlbuteurs pour les rails (1), avec separation et 
alimentation slmultan&es, et d*un dlstrlbuteur pour le 
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spacer (2), avec s6parat:±on en amoni: de 1 'al±ment:at:±on, 
1 ' allmen1:at±on s'effectuant en temps masquS ; 

- une bol-fce f±xe (B) pour la rSceptlon des 
SlSments de segment et du piston, coinportant des loge- 
5 ments (1) rSceptlonnant les dl&nents (1, 2) du segment 
et assurant leur posltionnement avant montage avec 
I'alde de but6es coullssantes, des tlrolrs (t) 6tant 
pr&vus pour chaque 616ment ; 

- - un syst&ne de plnces expanslbles et . coulls- 
10 santes (47) assurant I'ouverture et la lib6ration des 
Sl&ments (1, 2) du segment ainsi que le centrage du 
piston (8) ; et 

un plateau coullssant (60) assurant les 
positionnements successifs du piston (8) lors de la 
15 liberation de chaque element de segment (1, 2) dans la 
gorge (9) du piston* 




FIG. 4. 
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